PAFORINGSANVISNINGER: ARC MX FG

®INDUSTHIAL COATINGS

Overfladeforberedelse

Korrekt overfladeforberedelse er vigtig for ARC MX FG's langsigtede ydeevne. De ngjagtige krav til overfladen varierer afhaengigt
af omfang, forventet levetid og de aktuelle overfladekonditioner.

Optimal overfladeforberedelse vil give en overflade, der er grundigt rengjort for alle forurening og har en ruhedsprofil pa mellem
75-125 um (3-5 mils). Dette opnas optimalt ved rengering og affedtning og derefter sandblaesning til renheden Sa 3/SP5 eller

Sa 2,5/SP10 efterfulgt af fijernelse af stov.

Blanding

For at lette blanding og pafering skal materialetemperaturen veere mellem 21°C — 32 °C (70 °F — 90 °F). Hvert seet indeholder to forud
afmalte komponenter i forhold til det korrekte blandingsforhold for produktet. Hvis der kraeves yderligere proportionering, skal de
opdeles i henhold til det korrekte blandingsforhold:

Blandingsforhold
A:B

Efter veegt
25:1

Anbring de pakreevede maengder Del A og Del B pa en ren, ter, ikke-poras overflade (typisk plastik) og begynd at blande materialet med
det vedlagte veerktgj i et ottetalsmonster, mens du regelmaessigt skraber blandeoverfladen og veerktojet rene for at sikre, at der ikke
sidder ublandede rester tilbage pa overfladerne. Fortsaet, indtil materialet er helt blandet, hvilket det er, nar farven er helt ensartet og
ikke har nogen striber. Hvis materialet blandes med maskine, anbringes begge komponenter i beholderen til Del A, hvorefter materialet
blandes ved langsom hastighed, indtil materialet er ensfarvet. For at sikre en fuldstsendig blanding, feerdigblandes materialet med
handkraft som beskrevet ovenfor.

Arbejdstid — Minutter

10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
50 °F 60 °F 77 °F 90 °F 110 °F Al = Anbefales ikke
1,5 liter 70 min. 60 min. 45 min. 30 min. 10 min. Denne oversigt definerer ARC MX FG's praktiske
5 liter 50 min. 40 min. 30 min. 20 min. Al arbejdstid fra nar blandingen pabegyndes.
16 liter 30 min. 25 min. 20 min. Al Al
Paforing

ARC MX FG skal paferes i en minimal tykkelse pa 3 mm (120 mils). Den minimale anvendelsestemperatur er 10 °C (50 °F). Ved visse
anvendelser, der kraever yderligere stette, kan det vaere fordelagtigt at svejse et metalnet pa emnet for appliceringen af ARC MX FG.
Anvend det vedlagte paferingsveerktej af plastik eller en spartel og tryk materialet ind i overfladeprofilen for helt at gennemvaede
overfladen for korrekt vedhaeftning. Nar materialet er anbragt kan det udjeevnes pa en raekke mader.

Inden heerdningstilstanden "let belastning" kan ARC MX FG coates med en af de ovrige ARC epoxy-materialer med undtagelse af de
vinylesterbaserede ARC-belaegninger. Hvis materialet er haerdet, sa det er i heerdningstilstanden "let belastning" beskrevet nedenfor, skal
overfladen rugeres og stev eller anden forurening fiernes for evt. topcoat kanpaferes. Fer haerdningstilstanden "let belastning" er ingen
overfladeforberedelse nedvendig, sa leenge overfladen ikke er blevet forurenet. Hvis pakraevet kan ARC MX FG slibes med et roterende
slibeveerktoj eller maskinslibes med polykrystallinske diamantveerktgjer.

Daekning
Tykkelse Enhedsstorrelse Daekning
1,5 liter 0,5 m? (5,4 ft?)
3 mm (120 mils) 5 liter 1,67 m? (18 ft?)
16 liter 5,34 m? (57,5 ft?)
Haerdningstabel
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C
50 °F 60 °F 77 °F 90 °F 110 °F De fulde kemiske egenskaber kan opnas
Kleebefrit 16 timer 7 timer 4 timer 2 timer 20 min. hurtigt vha. forceret haerdning. Du forcerer
Let belastning 36 timer 24 timer 8 timer 6 timer 90 min. t?l?j;d;;gbz?ri\t/,esv?rr::tsr C:Z?i:\qlzt(;rzsl?l
Fuld Belastning 72 timer 48 timer 36 timer 20 timer 12 timer 70 °C (158 °F) i 4 timer.
Fuld kemisk 96 timer 72 timer 48 timer 30 timer 24 timer
Rengeoring

Brug kommercielle oplgsningsmidler (acetone, sprit og methylethylketon) til at rengere veerktojet umiddelbart efter brug.
Nar materialet er haerdet, kan det kun fijernes mekanisk.

Sikkerhed

For du bruger et produkt, skal du gennemga det relevante sikkerhedsdatablad for dit omrade.
Folg standardprocedurerne for arbejde i lukkede rum, hvis relevant.

Holdbarhed (i udbnede beholdere): 2 ar [ved opbevaring mellem 10 °C (50 °F) og 32 °C (90 °F) et tort, koligt og overdackket sted].
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